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CIRCUITO 
MAGAZZINO PRODUZIONE

BATTERIE DI PRERISCALDAMENTO ATU
BATTERIE DI POSTRICALDAMENTO

PRODUZIONE ACS PALAZZINA UFFICI

GAS

Contatore gas installato
dall'azienda distributrice

BATTERIA DI POSTRISCALDAMENTO
ATU CAMERA GRIGIA

POWER
PANEL

CONTROL
PANEL

VSD

CONTROL
CENTER

EP111TWEP114TW EP115TW

VSD

CONTROL
CENTER

CM101CW AC103CW EP104CWEP102CWEP101CW EP103CW EP107CWEP106CW EP108CW

INV

CM102CW

INV

VE101CW VE102CW

Potenza frigorifera 1.000 kW

Capacità
400 litri

Capacità
400 litri

EP208CW EP210CW

CT406TWCT405TW

Capacità
400 litri

INVINV

CT402TWCT401TWCT404TWCT403TW

INV

EP110TWEP109TW

BATTERIE DI
RAFFREDDAMENTO ATU 1,2,4,5,6,7.

BATTERIE DI
RAFFREDDAMENTO ATU 1,2,4,5,6,7.

INV

SD101TW

REINTEGRO CIRCUITI DI TORRE

C

INV INV INVINV

C

C

INV INV INV INV

INV

INV INV INV INV

INV

Bypass aperto nella stagione
invernale ad assorbitore non in
funzione. Valvola di bilanciamento
tarata con perdita di carico
equivalente al quella del circuito
assorbitore

ATU-03 E VENTILCONVETTORI
SALA QUADRI ELETTRICI

RECUPERO CALORE COMPRESSORI

BU301HWBU302HW EP302HW EP301HWEP303HWEP304HWEP305HWEP306HWEP307HW

EP308HW

EP309HW

EP310HW

EP311HW

VE301HWVE302HW

VE303HWVE304HW

EP313HWEP314HW

230 V

F

REINTEGRO

REINTEGRO CIRCUITI CW

BATTERIA DI RISCALDAMENTO 
UTA 3

Gruppo di riduzione gas metano e sistema di
misurazione della portata installati entro
manufatto in lamiera. Il manufatto contiene
anche il gruppo di riduzione esistente a servizio
delle caldaie

5 bar - 300 mbar5 bar500-700 mbar

230 V
MOD BUS

Potenza 625 kW Potenza 625 kW

INV INV

Contatore di
energia per uso
fiscale
certificato MID Contatore di

metano per uso
fiscale certificato
MID

RA
FF

RE
DD

AM
EN

TO
M

ET
AL

IZ
ZA

TO
RI

Giunto di transizione Giunto di transizione

Gruppo di sfiato della tubazione
da installarsi all'esterno del locale
del cogeneratore

Potenza 1.323 kW Potenza 1.323 kW

INV

EP312HW

LT
-0

01
-R

CW
-0

01
-R

CW
-0

01
-M

TW
-0

02
-M

N
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.

N
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.

SE101TW

MOD BUS

EP112TW EP113TW

Sistema di dosaggio e
spurgo

Tubazione di sfiato della
linea da portare sulla
copertura delle centrali

LT
-0

01
-M

HW
-0

01
-R

TW-001-R TW-001-R

TW-001-M TW-001-M

TW-002-M

3dn

INV

EP313HW

FG
-0

01

Tipo tubazioni / canalizzazioni e spessori isolamenti / finiture

Rete circuito Posizione

Tipologia tubazione Tipologia isolamento Spessore Finitura (se in vista)

TUBAZIONI

ACQUA CALDA RISCALDAMENTO Centrali tecnologiche, sottocentrali, all'esterno, montanti Acciaio nero

UNI EN 10255 serie media da DN 15 - DN50

UNI EN 10216-1 diametri superiori a DN50

(ex UNI 7287)

Coppelle in lana minerale, densità non inferiore a 50 kg/m³

Conduttività a 40°C: 0,040 W/mK, resistenza fuoco in classe 0

Legatura con filo di ferro zincato

da DN 15 - DN 25: spessore 30 mm

da DN 32 - DN 40: spessore 40 mm

da DN 50 - DN 65: spessore 50 mm

da DN 80 e oltre:   spessore 60 mm

Tubo con finitura comprese gusci e curve in

alluminio, spessore 6/10 mm.

Valvole con scatola preformato in alluminio

6/10 mm, tipo smontabile con chiusura a leva

ACQUA REFRIGERATA Centrali tecnologiche, sottocentrali, all'esterno, montanti Acciaio nero

UNI EN 10255 serie media da DN 15 - DN50

UNI EN 10216-1 diametri superiori a DN50

(ex UNI 7287)

Isolamento in guaina elastomerica a cellule chiuse

Conduttività a 0°C  0,036 W/mK, resistenza fuoco in classe 1

Fattore di resistenza diff. vapore acqueo >= 7000

da DN 15 - DN 32: spessore 25 mm

da DN 40 - DN250:spessore 32 mm

da DN300 e oltre : spessore 50 mm

Tubo con finitura comprese gusci e curve in

alluminio, spessore 6/10 mm.

Valvole con scatola preformato in alluminio

6/10 mm, tipo smontabile con chiusura a leva

ACQUA DI TORRE (RAFFREDDAMENTO

GRUPPO FRIGORIFERO AD

ASSORBIMENTO)

Centrali tecnologiche e all'esterno Acciaio nero con flange saldate e zincatura a

caldo in fabbrica

UNI EN 10255 serie media da DN 15 - DN50

UNI EN 10216-1 diametri superiori a DN50

(ex UNI 7287) Schedula 10

ACQUA DI TORRE (RAFFREDDAMENTO

CIRCUITO LT COGENERATORE)

Centrali tecnologiche Acciaio zincato

UNI EN 10255 serie media da DN 15 - DN50

UNI EN 10216-1 diametri superiori a DN50

(ex UNI 7287)

ARIA COMPRESSA Tutto il percorso Alluminio calibrato

EN 755-2, EN 755-8, EN 573-3

GAS METANO Fuori terra Acciaio nero

UNI EN 10255 serie media da DN 15 - DN50

UNI EN 10216-1 diametri superiori a DN50

(ex UNI 7287)

Verniciatura colore giallo

ACQUA ADDOLCITA Tutto il percorso Acciaio zincato

UNI EN 10255 serie media da DN 15 - DN50

UNI EN 10216-1 diametri superiori a DN50

(ex UNI 7287)
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Preriscaldamento
elettrico

monitoraggio
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ACQUA GLICOLATA)

LT
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120°C

44°C
40°C

434°C

93°C

80°C

35 mc/h

93°C 70°C

80 mc/h

1.666 kW 139 kW

44°C 40°C 35°C

93°C 75°C 70°C 55°C

12°C 30°C

7°C34,5°C

INV INV
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139 kW

40°C40°C35°C

EP104CW

EP103CW

805 kW 

LOCALE GRUPPO DI COGENERAZIONE

LOCALE CENTRALE FRIGORIFERA

CENTRALE SMALTIMENTO CALORE

CENTRALE TERMICA

CABINA RIDUZIONE METANO

BY PASS

HT-003-M

HT-002-R
HT-001-M HT-001-M

TW-002-M

TW-002-M TW-002-M TW-002-M

LT
-0

02
-R

LT
-0

02
-M

HE401HT

SC401EX

SC100HW

EP503HT EP504HT

EP501LT

EXT501AA

SC101HW
SC101LT

SC100LT
EP502HT

EP501LD

EP502LD

EP501HT

EP502LT

MWM
TCG 2020 V16 
1.560 kW el.
805 kW th. 

GRUPPO DI COGENERAZIONE

APROVIS
N-28-600/4000-1H-1AX-P
861 kW th. 

SCAMBIATORE FUMI/ACQUA

YORK
YIA 8D39E2 HW
12,6 kW el.
1123 kW 

GRUPPO DI ASSORBIMENTO

BALTIMORE
BAC TWV333
45,6 m³/s
1.555 kW 

TORRE EVAPORATIVA APERTA

BALTIMORE
BAC TWV333
45,6 m³/s
1.555 kW 

TORRE EVAPORATIVA APERTA

Potenza frigorifera 1.000 kW
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DN 125
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DN 250DN 250

DN 250

DN 250

DN 200 DN 200

DN 250

La temperatura di mandata dell'impianto di trigenerazione
indicata nel presente elaborato ( 93°C) è inferiore a quella
garantita dal fornitore del cogeneratore ( 95°C) in quanto si
vuole tutelare la resa dell'assorbitore.

93°C

75°C

NOTA PROGETTUALE

INV

KSB
ETABLOC 125-200/1504
193 mc/h
15,4 m c.a.

ELETTROPOMPA ACQUA REFRIGERATA

KSB
ETABLOC 125-250/1854
250 mc/h
20 m c.a.

ELETTROPOMPA ACQUA DI TORRE

KSB
ETALINE GN 80-250/224
49 mc/h
10 m c.a.

ELETTROPOMPA ACQUA CALDA

MIGLIORIE DI PROGETTO
RECUPERO DELLA QUOTA       TERMICA     A BASSA
TEMPERATURA DISPONIBILE DALL'INTERCOOLER DEL
COGENERATORE PER PRERISCALDO DEI RITORNI DEI
PANNELLI A PAVIMENTO A SERVIZIO DEI MAGAZZINI

IMPIANTO DI

TRIGENERAZIONE

Azienda a Bologna

PROGETTO IMPIANTO MECCANICO

P&I IMPIANTI


