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MANDATA IMPIANTO RISCALDAMENTO 

RITORNO IMPIANTO RISCALDAMENTO

ALIMENTAZIONE IDRICA

LEGENDA COLORI TUBAZIONI

GAS GAS LINEA GAS METANO

LINEA ESPANSIONE

F

Filtro a calza

autopulente

Valvola di non ritorno

La freccia indica il senso del flusso

Dosatore di

polifosfati

50x80
Riduzione concentrica

Filtro a Y

Gruppo di carico automatico

Disconnettore per reti idriche

Addolcitore volumetrico completo di

serbatoio salamoia

Contalitri a turbina

c

Pompa dosatrice

additivi chimici e

contalitri lancia impulsi

ci

LEGENDA COMPONENTI CARICO IMPIANTO

Stabilizzatore o riduttore di pressione

Valvola di taratura

Valvola a sfera

LEGENDA VALVOLE E SERVOCOMANDI

Valvola a flusso avviato

Valvola a farfalla

Valvola a tre vie

Valvola di sovrappressione

Valvola a quattro vie

Servocomando pneumatico

Servomotore elettrico

M

Valvola a due vie

Filtro stabilizzatore gas

Giunto tre pezzi

Elettrovalvola gas NC

LEGENDA COMPONENTI ADDUZIONE GAS 

Giunto dielettrico

Guinto antivibrante gas

Rampa gas omologata CE

Giunto di transizione PEAD/acciaio

Valvola di intercettazione combustibile

Manometro gas con rubinetto a

pulsante

LEGENDA COMPONENTI IMPIANTO

Valvola di sfiato automatica

Calotta di chiusura tubazioni/collettori

Sonda di temperatura

Defangatore

RG

Giunto antivibrante per acqua

Valvola di sicurezza omologata

Pressostato di minima

Pressostato di blocco a riarmo manuale

LEGENDA ORGANI DI SICUREZZA E CONTROLLO

Termostato di regolazione

Manometro completo di ricciolo e

rubinetto

Manometro

Vaso di espansione chiuso con

membrana

Vaso di espansione aperto

Pozzetto porta termometro

DP

PSH

Pm

TR

TB

T

Flussostato

F

Valvola di scarico termico

Contabilizzatore di energia termica

S

Pompa singola a velocità variabile

Pompa singola a velocità fissa

Termostato di blocco a riarmo manuale

Termometro con fondo scala 120°C

tarato a 100°C
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neutralizzatore
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neutralizzatore
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CONTATORE
GAS METANO

PE Ø90

DN100

DN100 DN100
S

S

Caratteristiche

Descrizione

LEGENDA CIRCOLATORI
Marca ModelloSimb.N°

P1

3

4

P2

LEGENDA GRUPPI TERMICI
N° Den. Descrizione Marca Modello Caratteristiche

1

2

OGGETTO DI RIMOZIONE

OGGETTO DI RIPOSIZIONAMENTO

Caratteristiche

Descrizione

LEGENDA CIRCOLATORI
Marca ModelloSimb.N°

P1

LEGENDA GRUPPI TERMICI
N° Den. Descrizione Marca Modello Caratteristiche

1

2

OGGETTO DI NUOVA INSTALLAZIONE

OGGETTO DI RIPOSIZIONAMENTO
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NOTA: PREVEDERE SVUOTAMENTO E SUCCESSIVO

CARICO DELL'IMPIANTO CON ACQUA ADDOLCITA E

TRATTATA OPPORTUNAMENTE.

IL PRIMO CARICO IMPIANTO DOVRA' ESSERE

EFFETTUATO CON UN ADDOLCITORE PORTATILE,

MENTRE PER IL NORMALE FUNZIONAMENTO VERRA'

ADOTTATO UN ADDOLCITORE A CARTUCCE COME

INDICATO NELLO SCHEMA D'IMPIANTO.

INSTALLAZIONE DI VALVOLE

TERMOSTATICHE, DETENTORI E TESTE

ANTI MANOMISSIONE SUI RADIATORI

TRATTAMENTO ACQUA DI CARICO

FASE 1: LAVAGGIO CHIMICO CIRCUITI INTERNI
Trattandosi di impianto datato, in rispetto alla Norma UNI 8065 al punto 5.5
"Risanamento impianti", è opportuno procedere ad una preliminare "ripulitura" del
circuito. Tale intervento consiste nell'additivare l'acqua con un prodotto risanante per
15/20 gg.  Dopo suddetto periodo l'installatore dovrà procede allo svuotamento
dell'impianto con un accurato risciacquo dello stesso, così da eliminare i depositi che il
prodotto risanante ha disperso nell'acqua.
FASE 2: CARICO IMPIANTO
Trattandosi di  un impianto ad uso riscaldamento, è previsto il carico dell'impianto
tramite addolcitore portatile che, al termine del carico, verrà  scollegato. L'acqua di
carico dovrà avere un valore di durezza pari a 10°Fr. Contemporaneamente al carico
sarà inserito nell'acqua un prodotto conservante anticorrosivo.
FASE 3: CONSERVAZIONE DELL'IMPIANTO
In caso di rabbocchi sporadici dell'impianto,è prevista l'installazione di un addolcitore a
cartucce che garantirà la corretta durezza dell'acqua.
Trascorsa la prima stagione termica dovrà essere verificata ed eventualmente
reintegrata la concentrazione del prodotto conservante anticorrosivo.

METANIZZAZIONE

CENTRALE TERMICA

Scuola Media a Chivasso (TO)

PROGETTO IMPIANTO MECCANICO

SCHEMA FUNZIONALE DI CONFRONTO


